Numerier-Prigewerke

Zur Prdgung laufender Nummern, Serien- und Modellbezeich-
nungen auf Leistungsschildern, Metallmarken, Maschinenteilen,
\Werkzeugen, Rohren efc...

Viele der v.g. Teile werden noch heute von Hand gekennzeichnet
bzw. nummeriert. Dadurch sehen die Teile niemals so sauber aus
wie nach einer Prdgung mit einem Prdgewerk.

Die Préigewerke kdnnen mit ZahlengroBen von 0,5 bis zu 50 mm
gefertigt werden. Fir die alpha-numerische Kennzeichnung kdnnen
die Prdgewerke auch feilweise mit Buchsfaben versehen werden.

Die Numerierwerke kdnnen fur Prdgungen in Kunststoff mit elek-
trischer Beheizung und Farbfolienfransport ausgerustet werden.

Hinsichflich Qualitdtssicherung und Produkihaftung sind Numerier-
Prdgewerke unentbehrlich fur die Kennzeichnung von Bauteilen mit
Ident-Nummern.

Es kann jegliches Material bis zu einer Festigkeit
von 900 N/mm? geprégt werden. In einigen
Ausnahmen kann auch Material mit héheren
Festigkeiten — unfer Verwendung von Spezialstahl —
geprdgt werden.

Fast alle Préigewerke kénnen in Hand-, Druckluft-
und Hydraulikpressen verwendet werden. Schlagende
Pressen sollfen hierfir nicht benutzt werden.

Alle Standardprégewerke, ausgenommen Sonder-
anfertigungen, werden lehrenhaltig geferfigt. Somit
kénnen Ersatzteile unter Angabe der im Préigewerk
eingeschlagenen Nummer nachgeliefert werden.

Wir fertigen Numerier-Préigewerke in aufomatisch schaltender,
hand- und tastenverstellbarer Ausfihrung.

Naturlich auch in Sonderausflihrung mit pneumatischer oder
elekirischer Ansteuerung.
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Handverstellwerk H 100

Bei diesem Werk lassen sich die Rdder von Hand einstellen.
Hierzu verwendef man einen einfachen Holz- oder Messingstift.

Einfaches und preiswertes Pragewerk fiir gleichbleibende oder
selten wechselnde Zahlen- oder Buchstabenkombinationen.

Die eingestellten Zahlen oder Buchsfaben sind ablesbar.
Ziffernhohe von 1 - 40 mm.

(Spezifikationen und Sonderausfihrungen auf Anfrage.)

Automatisches Prigewerk A 101

Automatische Prdgewerke kdnnen von Hand oder unter Ausnufzung eines
Prdgehubes mit einem StoRBel weitergeschaltet werden. Die Réder werden
zur Einstellung der Anfangsziffer von Hand voreingestellt.

Mit jeder Schaltbewegung erfolgt incremental die Weiterschaltung der
Zahlengruppe. Andere Zdhlfolgen (decremental, mehrfach, Uberspringend).

(Sonderausfahrung sind lieferbar.)

Spezifikationen:

Ziffernndhen: 1,6 - 40 mm
Stellenzanhl: 1 - 25 je nach Ziffernhdhe
Ausflhrung: Rdder 10-feilig, Gravur 0-9, Zwischenrastung flr Prégungen

ohne vorstehende Nullen. Bis zu 6 Rdder aufomatisch schaltend.

Sonderausfihrungen:  11-feilige Prdgerdder fur exirem tiefe Prdgungen ohne vorstehende Nullen.
Schaltungen mit bis zu 40 Gravuren je Stelle. Sonderbauformen.

Tastenverstellbares Prigewerk T 102

Uber montierte Stellnebel werden Tasten-Priigewerke auf die
gewlnschte Zahlenkombination eingestellt. Jedes Rad verfugt tber
einen Tastenhebel. Durch das Niederdriicken der jeweiligen Taste
wird das Rad um eine Ziffer (Buchstabe) weitergeschaltet. Die ein-
gestellten Zeichen konnen leicht abgelesen werden, da die einzel-
nen Préger@der Gber zusdtzliche Sichtgravuren verfligen.

Spezifikationen:

SchriffgroBen: 1,5 -40 mm

Stellenzahl: 1-25 je nach Ziffernhohe
Ausfuhrung: 12-, 13-, 14-, 15-teilige Rader

Sonderausfihrungen:  Radteilung bis max. 40 Gravuren pro Rad
abhdngig von der Ziffernhdhe.
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Universal-Préigewerk U 103

Universal- Prégewerke kdnnen wie aufomatische Préigewerke von Hand
oder unfer Ausnutzung des Prdgehubes incremental geschalfet werden.
Jedes Rad kann Uber einen Tastenhebel leicht verstellt

werden. Forflaufende Zahlengruppen sind daher einfach auf ent-
sprechende Starf-Kombinationen einstellbar. Die Réder sind zusdtzlich
mit Sichtzahlen graviert, welche die Einstellung erleichtern.

Spezifikationen:
Ziffernhéhe: 1,6 - 16 mm
Stellenzahl: 1-25 je nach Ziffernhdhe

Sonderausfihrungen:  bis zu 40-feilig gravierfen Rddern
(nicht méglich bei aufomatisch
schaltenden Rddern).

Schnellverstellbares Prigewerk S 104

Schnellverstellbare Prégewerke eignen sich besonders fir Kenn-

- zeichnungen mit hdufig wechselnden Zeichengruppen, bei denen
— keine Zdhlfunktion bendtigt wird. Zahlen oder Buchstaben lassen
sich schnell Uber Hebel und Zwischenrdder einstellen.

Die zu prdgende Zeichenkombination wird durch groBe Sichizahlen
am Einstellrad angezeigt. Es kann der kurzeste Einstellweg gewdhlt
werden, da die Rader vor- oder rickwdrts geschaltet werden konnen.

Spezifikationen:
g ) Ziffernhohe: 1,6 - 12 mm
Stellenzahl: 1-25 je nach Ziffernhdhe

Sonderausfiihrungen:  11-15 teilige Rader je nach Ziffernhéhe
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Schnellverstellbares Prigewerk S 106

Diese Gruppe von schnellverstellbaren Préigewerkzeugen ist
vielseitig anwendbar. Durch ein aushebbares Zahnrad erfolgt
die Verstellung. Im Sichtzahlenfeld kann die eingestellte Kombi-
nation abgelesen werden. Das von Rad zu Rad verschiebbare
Einstellrad verfugt in jeder Radposition Uber eine Arretierung.
Alle Rdder kénnen vor- bzw. rlickwdrts eingestellt werden.
Durch diese Art der Ausfuhrung sind 40 Gravuren je einstell-
barem Prégerad mdglich. Pro Rad sind die Gravuren 0-9, A-Z
und vier Zeichen vorhanden. Dadurch ist eine groBe Flexibilitdt
bei der Kennzeichnung gegeben.

Spezifikationen:

Ziffernhéhe: 0,6 - 10 mm je nach Radteilung
Stellenzanhl: nach Wunsch
Ausfihrung: 13, 28, 40 teilige Rader

Sonderausfihrungen: individuelle Radteilungen; einfache,
geregelfe Beheizung des Werkzeuges
flr HeiBprdgungen in Kunststoffe,
Papier, Leder etc.

Konkave Gravuren speziell zum
HeiBprdgen von Kabeln.

Kleinziffern-Préigewerke K 107
Kleinziffern-Pragewerke konnen in zwei Ausfiihrungen gefertigt werden.

1. Ausfihrung: Werkzeuge mit handeinstellbaren Rddern
2. Ausfuhrung: Werkzeuge mit automatischer Schaltung

In der aufomatisch schaltenden Version sind die Réder 10-teilig.
Das Prégewerk kann auch in Sonderausfiihrung mit 11-feilig
gravierfen Rédern zur Prégung von Ziffernfolgen ohne vorstehende
Nullen geliefert werden. Handverstellbare Werke sind mit 12-teiligen
Rddern ausgestattet. Sonderausfiihrungen kénnen bis 20-feilig

geferfigt werden.
Spezifikationen:
Ziffernhohe: 0,6-1,56mm
Stellenzahl: 1-25 je nach Ziffernhdhe

Sonderausfihrungen:  Prdgerdder mit erhéhtem Radkegel,
um etwa in tief gelegenen Fléchen
Prdgungen einzubringen (z.B. Innen-
seiten von Uhrendeckeln).
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Automatisches Prigewerk P 108

Automatisch schaltendes Prégewerk mit pneumatischem
Schaltzylinder.

Bei dieser Variante des Werkzeuges A 500 erfolgt der Anirieb
der Schaltung tiber den montierten Schalizylinder.
Sdmitliche BaugroBen kdnnen damit ausgestattet werden.
Dadurch ist der Schaltvorgang unabhdngig vom
Pressenhub. Das Werkzeug kann Uber entsprechende
Steuerungen zwischen den Prdgungen wahlweise geschalfet
werden. Ein weiterer Vorteil liegt in der mdglichen Verkirzung des
Prégehubes.
Ohne pneumatische Schaltung muB der Préigehub mindestens die
Ldnge des Schaltweges betragen. Dieser ist bei allen Baugruppen
gréBer als 15 mm. Der Pragehub kann unter 4 mm eingestellt
werden, wenn eine pneumatische Schalfung verwendet wird.
Dies ist bei Pressen oft aus Sicherheitsgrinden notwendig. Die
Schaltung kann Gberwacht und gegen Fehler gesichert werden.

Uberwachungsgerit fiir automatische Priigewerke
Priigewerke mit elekironischer Uberwachung der Schaltfunktion.

Wir liefern Gerdte fir automatisch schaltende Werkzeuge, welche

die Schaltfunktion der Rdder kontrolliert. Diese Gerdte kommen dort zum Einsafz,
wo sichergestellt werden soll, das eine fortlaufende Numerierung exakt erfolgt.
Fehlschaltungen durch verschlissene Greifer, Rader oder Verschmutzung zwischen
den Radern, werden damit nicht verhindert aber erkannt.
Jede Bewegung wird dem Uberwachungs-
gerdit gemeldet und jedes Prégerad von
einem indukfiven Ndherungsschalter ab-
getastet. Zusdtzlich wird der Pressenhub
abgefragt. Die abgefragfen Bewegungen

des Hubes und der Prdgerdder mussen im
logischen Ablauf nach Eingabe der Startziffer
am Uberwachungsgerdt erfolgen. Fehlbewegungen,

z.B. Hub ohne Fortschaltung, nicht korrekte Uberfriige und weitere nicht dem
normalen Ablauf entsprechende Bewegungen, werden vom Sysfem erkannt.

Dies fuhrt zum Abschalten der Presse mit enfsprechender Fehlermeldung. Am
Uberwachungsgerdt kann zusétzlich noch eine Endzahl vorgegeben werden.

Die Anlage wird bei Erreichen der Endziffer ebenfalls gestoppt.

Ein Neustart kann nur durch erneutes Sefzen — dabei sollte das Prdgewerk
Uberprdift werden — der gultigen Ziffernfolge gestartet werden.

Mittels Schltisselschalter kann das Einstellen des Uberwachungsgerdtes blockiert
werden. Unbefugten ist damit der Zugriff auf den Arbeitsablauf verwehrt.
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Doppelprigewerk D 109

Bleche verschiedener Stéirken kdnnen mit Doppelpréigewerk-
zeugen mit erhaben oder vertieff lesbaren Ziffern versehen
werden. Durch passende Ober- / Unterstempel wird die
Umformung erreicht. Wir liefern aufomatisch schaltende Werke
in fest eingebauten Sdulenfiihrungsgestellen, in denen eine
Verbundschalfung fir das Fortschalten beider Werkzeuge nach jedem
Hub sorgt. Mit dieser Schaltung kénnen Tastenpréigewerke ebenfalls
geliefert werden. Beim Druck auf eine Taste stellen sich sowonhl
Ober- wie Unferrad weifer. Sdmtliche Ausfuihrungen kénnen auch
ohne Sdulenfuhrungsgestell geliefert werden.

Eine Variante des Doppelprégens ist das Prdgen mit

Spezifikationen: einer fesfen Unterplatte. Zu diesem Werkzeug gehoren:

Ziffernhohen: 2,5 - 80 mm - ein Prégewerk, welches fest in einem Sdulen-
Stellenzahl: 1 - 30 je nach Ziffernhéhe fuhrungsgestell fixiert ist, sowie eine feste Unterplatte.
Ausfuhrung: wie Prdgewerk A 500, T 50T, In die vertieften Gravuren der Unterplatte, in Punki-
H 502, K 503, E 510 RS 506 oder Digitalschrift, passen genau alle erhaben gravier-
. . o ten Ziffern oder Buchstaben in des Prdgewerkes in 0.g.
Sonderausfihrungen: ~ komplette Anlagen mit Pragewerken, Gravurausfihrung.

Typenhalter, Locher, Schnittwerkzeug
und Band-Materialzuftihrungen zum  Ziffernhohen: 3,5 — 40 mm

Pragen, Lochen und Schneiden ) an . .
e ey Stellenzahl: 1 — 30 je nach Ziffernhéhe

Priigewerk mit Typenhalter TH 110

Prdgewerke mit Typenhalter kénnen in den verschiedensten Ausfihrungen geferfigt
werden. Der Typenhalfer kann vor, nach, zwischen, unter oder tber den Prdge-
rédern angeordnet sein. Es sind ein- oder mehrzeilige Typenhalter moglich.

Spezifikationen:

Ziffernhohen: 0,8 - 40 mm

Stellenzanhl: nach Wunsch

Ausfuhrung: in Bauform A 500, T 5601, H 502, HS 504,

K 603, RS 506

Sonderausfiihrungen:  konkave Gravur, Werkzeuge mit einfacher oder
elekironisch geregelter Beheizung und Sonder-
anfertigungen auf Anfrage.
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